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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD586
ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Tekstil Baski ve Desenciligi
MODULUN ADI Numune Baski
Teknige uygun numune baski yapma, islem sirasinda
PR kargilagilan problemleri ¢6zme ve iiretim siirecinde
0410100 PLUNT & S 13 olusabilecek hatalar1 énlemeyle ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Numune bask1 yapmak
Genel Amac
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak numune bask1 yapabileceksiniz.
R Amaclar
SIORUERAE L 1. Sablonla teknigine uygun olarak baski yaparak kontrol
edebileceksiniz.
2. Yapilan baskidaki hatalar1 belirleyip teknigine uygun
olarak giderebileceksiniz.
Ortam: Rotasyon ve diiz sablon hazirlama daireleri
EGITIiM OGRETIM Donanim: rotasyon numune makinesi, diiz sablon baski
ORTAMLARI VE masasi, (blanket) bilgisayar, desen program, printer, lak,
DONANIMLARI boyar madde gruplari, rakle, kurutma dolab1, rétus laki ve
fir¢a
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Uretim asamasina gegmeden once desen iizerinde yapilmasi gereken degisiklikler,
iretim asamasinda c¢ikabilecek hatalarin diizeltilebilmesi ve desenin kumas {izerindeki

goriintiisii i¢cin numune baski iglemlerinin yapilmasidir. Bu sayede, olabilecek aksakliklar
diizeltilerek tiretimin hatasiz olmasi saglanir.

Bu modiil ile numune baski islemi yapabilecek, bu siiregte ortaya ¢ikabilecek hatalara
¢oziim Ureterek hatayr ortadan kaldirabilecek, diizeltilemeyecek hatalar1 tespit ederek
uygulama faaliyetleri ile de 6grendiklerinizi pratikte uygulama olanagi bulacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda sablonla teknigine uygun olarak baski yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Isletmelerdeki varyant ve numune bask1 dairelerini geziniz.

1. SABLONLA BASKI YAPARAK KONTROL
ETME

1.1. Varyant ve Hazirlanisi

Varyant; tasarimi ve renk ayrimi yapilan desenin farkli renkler kullanilarak
olusturulan yeni versiyonlaridir. Varyant renkleri, firmanin miisteri taleplerini ya da moda ve
genel talepleri dikkate alarak belirledigi renkler dogrultusunda hazirlanir. Miisteriler
sectikleri renkleri tiim diinyada ortak renk yelpazesi olarak kabul edilen pantone renk
katalogundan numara olarak verebilecegi gibi farkli talepte de bulunabilir. Aynt durum
firmalarin renk se¢imleri i¢in de uygulanir. Pantone katalogu kumas ve kagit iizerinde olmak
iizere ikiye ayrilir.

Resim 1.1: Kagit pantone



Resim 1.2: Kumas pantone

Isletmeler pantone katalogundaki renkleri temel alarak kendi kullandiklari boyar
madde gruplart ve kimyasal Ozelliklerine gore kendi renk kataloglarini ve agilimlarini
olusturur. Genelde acilimlar kok renkten 1/80 oranma kadar agilim olarak hazirlanir. Bu
acilim oran1 firmalara gore degisiklik gosterir.

Resim 1.3: Firma renk katalogu ve agilimlari

Tasarimi, renklendirilmesi ve renk ayrimi yapilan desenin 6nce (yazici) ¢iktist alinir.
Daha sonra ilk numune basilir. Basilan numune c¢iktisiyla karsilastirilir. Bu sekilde
desenlerin farkli renklerde hazirlanan varyantlari hazirlanir.



Resim 1.4: Printer ve baski numunesinin karsilastirilmasi



Resim 1.5: Varyant ornekleri
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Varyantlar rotasyon numune makinesinde ya da diiz sablon numune masalarinda (el
kalib1) basilabilir. El kalibiyla yapilan baskilarin tamami koleksiyon hazirlamak ve
miigterinin olurunu almak igin kullanilir. Oluru alinan desen, basilacagi makine parkuruna
uygun, tekrar numunesi alinarak bir dnceki numuneler ile karsilagtirilir. Varsa sapmalar
degerlendirilir, uygun ise iiretime gegilir. Ornegin el kalibinda ¢ekilen numune, rotasyonda
basilacaksa, tiretimden 6nce rotasyon numune makinesinde tekrar iiretim numunesi alinir.

Resim 1.7: Film- druck numune masasi
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1.2. Baskida Kalip Sirasi

Desenin en uygun sekilde basilabilmesi i¢in renklerin ve motiflerin baski makinesinde
belirli bir siraya gore igleme girmesi gerekir. Desinator, deseni renklendirirken baski sirasini
da belirler. Numune baski sirasi ile iretim baski sirasi aynidir. Bu iiretim siirecinde
farkliliklarin olusmasini engeller. Baski siras1 belirlenirken;

> Desende kullanilan renkler,

> Kumas ozellikleri,

> Baski teknigi,

> Kullanilan boyar madde cinsi vb. 6zellikler dikkate alinir.

Bu dogrultuda desende ¢aligilan en koyu renk ilk, en agik renk ise en son basilir. Bu
siraya gore sablonda desenin gelmedigi kisma desen numarasi ve sablon baski sirasina ait
numara yazilir. Ancak bu sira bazi1 durumlarda degisebilir. Soyle Ki:

> Matways baskilar daha oOrtiicii bir yapiya sahip oldugu icin aciktan koyuya
dogru baski sirasi belirlenir. En iistte desendeki en agik renk calisilan kontiir, en
son basilir.

> Eger desendeki en koyu renk sivama olarak basilacaksa en son ya da sondan bir
onceki sablon olarak baskiya girer.

> Varyant degistik¢e kalip siras1 da degisir.

1.3. Kaliptan Kaynaklanan Baski Hatalar:

Diiz sablon ve rotasyon numune Kkaliplarinda (yapilarindan dolayr farkli baski
slirecinde ise) ortak hatalarla karsilagilir. Bunlar1 degisik adlar altinda toparlayabiliriz.

Diiz sablon kalipta;

Gaze bezi gerginliginin yeterli olmamasi,

Dogru numarada gaze bezi segilmemis olmasi,

Lak kalinliginin, sablonun her yerinde ayni olmamasi,

Desenin oturmamasi (Konvansiyonel pozlandirmalara da filmlerin ayni aks
yerine baglanmamasi ve ters yiiz ¢ekilmesi neden olur.),

El kaliplarinin merkezleme pimleri olmadig1 takdirde baski esnasinda ustanin
deseni oturtturmada zorlanmasidir.

YV VYVVYV

Rotasyon kalipta;

Sablonun diizgiin yuvarlanmamasi,

Sablon iizerinde kirik olmasi,

Sablon tizerinde Kris (diger adiyla klips, sablonun herhangi bir bdlgesinde kiriga
benzer ancak ayni hatay1 vermeyen katlanma) olmasi,

Lak kalinliginin sablonun her yerinde ayni olmamasi,

Sablon bagliklarinin diizgiin takilmamast,

8
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»  Sablonun yikama sonrasi kendi halinde kurumasi beklenmeden direkt kurutma
dolabina atilmasi durumunda, desenin bulundugu acik gibi goriinen yerlerde,
akma sirasinda ani kurutma nedeniyle bikromat perdesi olusur. Bu perdeye jel
denir. Bu jellesme boya gecis miktarni etkiler. Bu durum baski esnasinda o
motiflerden ya hi¢ boya ¢ikmamasina ya da az miktarda boya gegmesine neden
olur. Rotasyon, kalip ¢ekiminde en ¢ok Kkarsilasilan hatadir. Bu jellesme
olusumu kurutma disginda pozlandirmanin yeterli olmadigi durumlarda da
yasanabilir.

Ortak hatalar;

> Kalibin baz1 kisimlarinin agilmamasi,

Resim 1.8: Kalip acilmamasi

> Kumasin kurutmada siirtiinmesi,

Resim 1.9: Kurutmada siirtiitnme



Resim 1.10: Kurutmada siirtiitnme

»  Kaliptaki bazi bolgelerin tikanmasi (Jelde olugsmasindan kaynaklanabilir.),

Resim 1.11: Kahp tikanmasi
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> Sablonda agilmasi istenmeyen kisimlarin agilmasi, rétus agma,

Resim 1.12: Kalip agilmasi

> Hav yapigmasi,

Resim 1.13: Hav yapismasi
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1.4. Desen Kaymasi

Desen kaymasi, desen silindirlerinin ya da sablonlarin raport ayarlarinin kaymasindan
kaynaklanip desenin tam oturmamasindan olusan hatadir. Kalip kaymasi olarak da
isimlendirilir.

Desen kaymasinin numune ve iiretim siirecinde ortaya ¢ikma nedenlerini;

Desen hatali ¢ekilmisse,

Rotasyon sablonda basliklar hatali yapismissa,

Rotasyon sablon iyi yuvarlatilmamissa,

Rotasyon sablonlar arasi ¢ap farki varsa,

Baski siirecinde rakle tipi dogru secilmemisse ve rakle Oniline fazla boya
konmussa,

Lap motif igine giren ince motiften Once basiliyorsa (kontiirden Once
basiliyorsa),

Blanket hizi ile sablonlar1 dondiiren motor hizi orantili degilse,

Kurutma filesinin hiz1 baski blanketin hizindan fazla ise yani kumag kurutmaya
gergin giriyorsa,

Hava basinglart makinede siirekli degisiyorsa,

Kumag giriste blankete iyi yapigmamigsa ya da gergin yapistiriliyorsa,

VV VYV VYV VYVVVVYVYVY

Resim 1.14: Desen kaymasi
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> Kumasin blankete serilirken katlanmasi sonucu katli kisma baski yapilamamasi
durumunda,

Resim 1.15: Kumas katlanmasi
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> Rakleden basincinin ¢ekim sirasinda esit olamamasindan ve boyar madde gegisi
fazla oldugundan boya yayilmasi olusabilir. Bu problem, kumas blankete iyi
yapismamigsa da yasanir.

Resim 1.17: Boya yayilmasi

»  Kumasin baski masasindan kaldirilirken siirtiinmesi sonucu kirlenme ortaya
cikar.

Resim 1.18: Kirlenme
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Deseninize uygun boyutlarda sablon hazirlayarak gaze geriniz.

Kullanilacak ara¢ ve gerecler: Sablon numune baski masasi, pat rakle, farkli
renklerde boyar madde, desen ve varyantlar.

Islem Basamaklar Oneriler
> Islem icin gerekli malzemeleri hazirlayiniz. | » Malzemelin eksiksiz ve tam
olmasina dikkat ediniz.
Istekler dogrultusunda deseni gahsarak varyantlar1 hazirlayaniz.

"“ .

» Hazirladiginiz desenin kalip sirasini

belirleyerek yazicidan ¢iktisini aliniz. > Desende olabilecek tiim aksakliklart
bilgisayar asamasinda diizeltiniz.

» Kalip sirasimi belirlerken desende
kullandiginiz renkleri, basilacak
kumasin 6zelliklerini, baski teknigini
ve kullanilacak boyar madde
grubunu dikkate aliniz.

» Desende calisilan en koyu renk ilk,
en agik renk ise en son basilir.

» Desenin gelmedigi kisma desen
numarasi ve sablon baski sirasina ait
numaralar yaziniz.

» Her varyant i¢in sablon baski sirasini
belirleyiniz.
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» Baski yapilacak renklerin patlarini
hazirlaymiz.

» Baski Pati Hazirlama modiillerinde
6grendiginiz bilgiler dogrultusunda
renkli patlarinizi hazirlayimiz.

» Daha dnce yapilan baski isleminden
kalabilecek boya atiklarina 6nlem
olarak masay1 temizleyiniz.

> lyice kurulaymiz.
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» Baski yapacaginiz kumasi masaya
yerlestiriniz.

» Kumasin diizgiin yayilmasina dikkat
ediniz.

» Kat izi kalmamasini ve kumasin
blankete yapigmasini saglayiniz.

» Akslarin oturmasina dikkat ediniz.
» Pati, pat garaj alanina dikkatli bir
sekilde dokiiniiz.

» Rakleyi esit baski ile duraksamadan
tek seferde ¢ekiniz.
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» Kumas dikkatli bir sekilde blanketten
¢ikartiniz.

» Kumaslarin birbiri {izerine
siirtinmemesine dikkat ediniz.

» Kumasi kurutma dolabinda kurutunuz.

» Kurutma dolabina kumaslari dikkatli
bir sekilde yerlestiriniz.
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» Kaliplan yikayiniz.

» Kaliplar1 kurumadan yikayarak
kurutunuz.

» Kaliplarin patl bir sekilde kurumasi
halinde tikanmalar yasanacaktir.

» Bilgisayar ¢iktis1 ve baski
numunelerini karsilastiriniz.

» Bu iglemleri her varyant i¢in
tekrarlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. lslem icin gerekli malzemeleri hazirladiniz m?
Istekler dogrultusunda, deseni galisarak varyantlar1 hazirladiniz
mi?
Hazirladiginiz desenin yazicidan ¢iktisini aldiniz mi?
Hazirladiginiz desenin kalip sirasini belirlediniz mi?
Baski1 yapilacak renklerin patlarini hazirladiniz mi1?
Baski1 yapilacak masayi temizlediniz mi?
Baski yapacaginiz kumasi dikkatli bir sekilde yerlestirdiniz mi?
Kalip sirasina uyarak deseni bastiniz mi?
9. Kumasi dikkatli bir sekilde masadan ¢ikardiniz mi?
10. Kumas1 kurutma dolabina dikkatlice yerlestirdiniz mi?
11. Kaliplar yikadimiz mi?
12. Baskiy1 kontrol ettiniz mi?
13. Her varyant i¢in bu islemleri dogru ve eksiksiz tamamladiniz
mi?

n

O IN|o| 0~ W

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki citimlelerin sonunda bos birakilan yerlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru
ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Varyant, tasarimi ve renk ayrimui yapilan desenin, farkli renkler kullanilarak
olusturulan yeni versiyonlaridir.

2. () Tum diinyada ortak renk yelpazesi olarak kabul edilen renk katalogunun adi
Pantone’dir.

3. () Pantone katalogu kagit renkleri olarak hazirlanir.

4, () Varyantlar rotasyon numune makinesinde ya da diiz sablon numune masalarinda
(el kalib1) basilabilir.

5. () Baski sirasi belirlenirken sadece baski teknigi ve kumas 6zellikleri dikkate alinir.

6. () Kalip sirasi, bazi istisnalar diginda, en koyu renk ilk, en agik renk ise en son
basilacak sekilde belirlenir.

7. () Diiz sablon kalipta yagsanan problemlerden ikisi de gaze bezi gerginliginin yeterli
olmamasi ve dogru numarada gaze bezi gerilmemis olmasidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC

)

Bu ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceri sonunda uygun ortam

saglandiginda
giderebileceksiniz.

yapilan

baskidaki  hatalari

(ARASTIRMA )

belirleyip

teknigine uygun olarak

> Isletmelerde olusabilecek baski hatalarinin  neler oldugunu arastirarak

arkadaglarinizla paylaginiz.

2. YAPILAN BASKIDAKI HATALARI
BELIRLEME VE GIDERME

2.1. Kalip Hatalan

Birinci 6grenme faaliyetinde bahsettigimiz kalip hatalarinin belirlenmesi ve giderilme
yontemleri Tablo 2.1°de verilmistir.

yeterli olmamasi

HATANIN . . .. .
HATA BELIRLENMESI GIDERILME YONTEMI
Diiz Sablon Kalipta
a. Motifler, lokal olarak birbirine
gecer.
Gaze bezi b ' .Mon'ﬂ erin St komsular Gaze bezi tekrar gerilerek
s birbirine yiirlime yapar. ) L
gerginliginin istenen gerginlikte olmasi

C. Motiflerin baz1 yerleri net bazi
yerleri flu olur.

d. Kontiirsel alanlarda ¢iftleme
olur.

saglanir.

Dogru numarada
gaze bezi
gerilmemis olmasi

a. Yiiksek mech kullanilmissa ve
lap bir motif ¢ekilmisse motif, baskida
keles ¢ikar ve ¢abuk tikanir.

b. Cok seyrek bir megh segilmisse
ve bu sablona tramli bir is ¢ekilmigse
baskida tramlar birbirine kaynamis ve
formlar1 bozuk olarak ¢ikar.

Gaze bezi numarasi kontrol
edilir. Yanlig gaze sokiilerek
dogru olan numara
cergeveye gerilir.

Lak kalinliginin
sablonun her
yerinde ayni
olmamasi

Lokal birbirine benzer motiflerin kalip
iizerindeki dagilimda farkl
kalinliktaki bdlgelere gelmesinden,
kumas {izerinde ince ve yayilmis
goriintii elde edilir.

Sablondan lak sokiilerek
tekrar ¢ekilir.
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Desen oturmamasi

Konvansiyonel pozlandirmalarda
filmlerin ayn1 aks yerine
baglanmamasi ve ters yliz ¢cekilmesi

Her bir kalip, ¢ekilen film
ile karsilagtirilip sorun
giderilir.

Rotasyon Kalipta

Sablonun diizgiin
yuvarlanmamasi

Baski sirasinda desenin sablon raportu
iginde motiflerinin 32 cm’de bir
oturup oturmamasi.

Bu sablon ¢ok renkli
desenlerde kullanilamaz.
Ancak tek renk desende
degerlendirilebilir.

Sablon iizerinde
kirik olmasi

Kiriklardan gegen boya, desen
iizerinde izler yapar. Yirtik biiyilidiikce
boya kacgagi artar ve izler yogunlasir.

Yirtigin motiflere olan
uzaklig1 3-4 cm ise ve
yirtiktan 6nceki motif de bu
kisma gelmiyorsa elek bezi
ile yamanarak baskiya
devam edilir. Ama motife
denk geliyorsa tekrar sablon
cekilir,

Sablon iizerinde

Kris, basilacak olan motifin tizerinde
ise homojen boya gecisini engeller.
Motif olmayan bolgede ise kendinden

Sablon, yuvarlak bir boru
tizerine oturtulup metal bir
malzeme yardimiyla fiziksel

kris olmast once basan sablonda, o bolgeye lap baski ile diizeltilir. Bu islem
motif isabet ediyorsa motifte ezmeler | sonrasi diizelme olmazsa
yapar. sablon tekrar cekilir.
L:&(l)(;l;lggmn Sadece sablonun baslangic ve bitis
serin de avi kisminda kalinlik yasanabilir bu da Sablon tekrar gekilir.
y Y kanat farkina neden olur.
olmamasi
Sablon Sabl?nlarl baski makinesine . Baslik sokiiliip baslik
basliklarinin taktigimizda sablonlar homojen . .
. N L yapistirma islemi
diizgiin dénmez ya da sablon merkezini
tekrarlanir.
takilmamasi bulmaz.

Sablon {izerinde
jel olugmasi

a. Sablon, yikama sonrasinda
kendi halinde kurumasi beklenmeden
direkt kurutma dolabina atilirsa
desenin bulundugu agik gibi goriinen
yerlerde, akma sirasinda ani kurutma
nedeniyle bikromat perdesi olusur. Bu
jellesme boya ge¢is miktarini etkiler.
Bu durumda, baski esnasinda o
motiflerden ya hi¢ boya ¢ikmaz ya da
az miktarda boya geger.

b. Pozlandirma yeterli degilse jel
olusur.

Baz asit gruplari ile sablon
yikanarak durulanir. Jellik
sadece lokal bir alanda ise
tazyikli tabanca ile o bolge
acilir.
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Ortak Hatalar

8. Desenin bazi bolgelerl Sablonun ac¢ilmayan kisimlari

Kalibin bazi basilamaz ya da az boya fazyikli su ile yikanir. Eger
kisimlarinin geger. acgilmadiysa sablon ¢ekilme islemi
acilmamasi b. Tramli desenlerde ¢ ysas ¢ 3

traml1 yerler ¢ikmaz. tekrar yapthr.

Kumas iizerinde gelisigiizel
Kumasgin kurutmada | lekeler goriiliir. Problem
siirtmesi Ozellikle kumasin tersinde
yaganir.

Ortamin temizligine dikkat edilerek
ustanin daha dikkatli olmas1
saglanir.

Sablon rétus laki kullanilarak
problemli kisimlar kapatilir. Tamir
edilemeyen bir dokiilme
yasaniyorsa sablon tekrar ¢ekilir.

Sablonda a¢ilmasi Sablon {izerinde desenin
istenmeyen bulunmadigi kisimlardan
kisimlarin agilmas1 | boyali patin gegmesi

Tablo 2.1: Kalip hatalan
2.2. Rotus

Desende pozlandirma ve agma islemleri sonrasinda yapilan kontrollerde, motif
olmayan ve boya gececek yerlerin firga ile kapatilmasidir. Numune kaliplarinda yasanan bu
tiir problemler firga ile diizeltilir. Bu konu Diiz Sablon Hazirlama modiilii Ogrenme Faaliyeti
-4’te anlatilmugtir.

2.3. Diizeltilmesi Miimkiin Hatalar

Yukarida anlatilan problemler, tespit yontemleri ve alinacak dnlemler dogrultusunda
yasanan tiim problemler numune baski asamasindayken diizeltilebilir. Amag¢ her zaman bu
problemlerin numune asamasinda iken ¢Oziiliip tretim siirecinin hatasiz olarak
gercgeklestirilmesidir. Numune asamasindaki tiim hatalar sablondan gelen hatalardir.

2.4. Diizeltilmesi Miimkiin Olmayan Hatalar

Yukarida islem siireci sirasinda yasanan problemler ve ¢oziim yollarindan bahsettik.
Ancak bu diizeltilebilen hatalar yaninda, baski siirecinden kaynaklanmayan kumasin baskiya
girmeden Once gordiigli islemlerden kaynaklanan hatalar vardir. Bu hatalar baski islem
stirecinde diizeltilemez. Ancak baski islemi tamamlandiktan sonra ortaya ¢ikar. Bu hatalar
sunlardir:

> Baski alti hazirlanan diiz boya zeminlerinden gelen hatalardir (rengin
tutmamast, optikligin farkli kullanilmasi vb.).

> Kumagta esit ya da yetersiz hidrofilite olmamasi nedeniyle baski yapilan
kumasta boya alimimin olmamasi ya da az olmasi seklinde kendini gosterir.

> Yayilma, baskili yerlerde yayilma, yiizey diizgiinsiizliikleri ve kontiir
netsizlikleri seklinde kendini gosterir. Nedeni tuzlardan arinmamis ya da az
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arnmis tuzlarm, sentetik kumaglarda baski patinin yayilmasiyla olugmasidir.
Elektrolite hassas olmayan (tuza) pat kullanimu ile 6nlenebilir.

Olii elyaf nedeni ile kumasta baz1 bolgeler boya almaz.

Dokuma ya da 6rme dairesinden gelen iplik diizgiinsiizliikleri ve yiizey olusum
hatalar1 baski goriintiisiiniin degigsmesine neden olur.

Baski sonrasit kumas kurutulur, fikse edilir ve pigment baskilar disindakiler
yikanir. Bu islemlerde yetersiz kurutma, buhar damlamasi, dalgali zemin diisiik
hasliklar gibi hatalarin olusmasina neden olabilir.

Su izleri, su lekeleri, boyali ve baskili kumaslara buharlama islemi sirasinda
damlayan su damlaciklarinin sebep oldugu hatalardir. Damla lekeleri, buharin
¢ok nemli veya temperatiiriin ¢ok diisiik olmasindan kaynaklanabilir. Isitmaya
devam edilmeli ve buharlayicinin metal duvarlar1 sicak olmalidir. Kamara
cidarlarinda buharin yogunlasarak su damlaciklarinin olugmasinin engellenmesi
i¢in izolasyon sarttir. Aksi halde lekeler olusur.
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Yapilan baskida hatalar1 tespit ediniz ve gideriniz.

Kullanilan ara¢ ve gerecler: Sablon, numune baski masasi, pat, rakle, farkl
renklerde boya madde, firga, rotus laki

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Malzemelerin eksiksiz ve tam
olmasina dikkat ediniz.

> Islem icin gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

» Yapilan baskiy1 kontrol ederek hatayi tespit
ediniz.

» Desen kaymasi hatasinin neden
olustugunu modiilden
Ogrendiginiz bilgiler
dogrultusunda tespit ediniz.

» Hatay1 gidererek baski iglemini
tekrar gerceklestiriniz.

» Yeni baskiy1 kontrol ederek
hatanin giderildiginden emin
olunuz.
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> Yapilan baskiy1 kontrol ederek hatay: tespit
ediniz.

» Desende agilmasi istenmeyen
kisimlarin ac¢ilmasi hatasinin
neden olustugunu modiilden
Ogrendiginiz bilgiler
dogrultusunda tespit ediniz.

» Hatay1 gidererek baski islemini
tekrar gerceklestiriniz.

» Yeni baskiy1 kontrol ederek
hatanin giderildiginden emin
olunuz.
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» Yapilan baskiy1 kontrol ederek hatay tespit

ediniz.

!

» Kalip tikanmasi ya da jel
hatasinin neden olustugunu
modiilden 6grendiginiz bilgiler
dogrultusunda tespit ediniz.

» Hatay1 gidererek baski islemini
tekrar gerceklestiriniz.

» Yeni baskiy1 kontrol ederek
hatanin giderildiginden emin
olunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Islem igin gerekli olan tiim malzemeleri hazirladiniz m?
Yapilan baskiy1 kontrol ettiniz mi?
Desen kaymasi hatasini tespit edebildiniz mi?
Tespit ettiginiz hatay1 giderebildiniz mi?
Hatasiz numune baskisi alabildiniz mi?
Yapilan baskiy1 kontrol ettiniz mi?
Desende acilmasi istenmeyen kisimlarin agilmasi hatasini tespit
edebildiniz mi?
8. Tespit ettiginiz hatay1 giderebildiniz mi?
9. Hatasiz numune baskisi alabildiniz mi?
10. Kalip tikanmasi ya da jel hatasini tespit edebildiniz mi?
11. Tespit ettiginiz hatay1 giderebildiniz mi?
12. Hatasiz numune baskisi alabildiniz mi?
13. Yapilan baskiy1 kontrol ettiniz mi?

N|o|g|MwINE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki citimlelerin sonunda bos birakilan yerlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru
ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Diiz sablonda, motiflerin lokal olarak birbirine gegmesi ve sinir komsularinin
birbirine yiiriime yapmasi gaze bezinin yeteri kadar gergin olmamasindan kaynaklanir.

2. () Lak kalinliginin sablonun her yerinde ayn1 olmamasi durumunda, sablon iizerine
bir kat daha lak ¢ekilir.

3. () Rotasyon sablonda kris varsa sablon yuvarlak bir boru tizerine oturtulup metal bir
malzeme yardimiyla fiziksel baski ile diizeltilir. Bu iglem sonras1 diizelme olmazsa
sablon tekrar ¢ekilir.

4, () “Sablon basliklari diizgiin takilmamigsa baski makinesine taktigimizda, sablonlar

homojen déonmez ya da sablon merkezini bulmaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki citimlelerin sonunda bos birakilan yerlere, climlelerde verilen bilgiler dogru

ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1.

() Isletmeler, Pantone katalogundaki renkleri ve agilimlari direkt iiretim olarak
kullanabilir.

() Pantone katalogu kumas renkleri olarak hazirlanir.

(' ) Numune okeyi verilen desenin basilacagi makine parkuruna uygun tekrar
numunesi alinarak bir 6nceki numuneler ile karsilastirilir. Varsa sapmalar
degerlendirilir, uygun ise iiretime gegilir.

() Rotasyon kalipta jel, sablonun yikama sonrasi kendi halinde kurumasi beklenerek
kurutulurken siiziilme sirasinda desen bulunan kisimlarin ince bir tabaka halinde
kapanmasidir. Bunun 6nlenmesi i¢in kurutma dolabinda islem gergeklestirilmelidir.

() Desen kaymasi, desen silindirlerinin ya da sablonlarin raport ayarlarinin
kaymasindan kaynaklanan ve desenin tam oturmamasindan olusan hatadir.

() Baski sirasinda desenin sablon raportu i¢inde motiflerinin 32 cm’de bir oturup
oturmamasi sablonun diizgiin yuvarlatilmamis oldugunu géosterir.

() Rotasyon sablon tizerinde kirik varsa bu higbir sekilde degerlendirilemez ve
sablon tekrar ¢ekilir.

() Numune asamasindaki tiim hatalar desenden gelen hatalardir.

() Baski alt1 hazirlanan diiz boya zeminlerinden gelen hatalar (rengin tutmamasi,
optigin farkl kullanilmasi vb.) diizeltilmesi miimkiin olmayan hatalardandir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi- 1’iN CEVAP ANAHTARI

~N|o|o|s|w Nk
O|0|<|0|<|<|T

OGRENME FAALIYETI- 2°NIN CEVAP ANAHTARI

AlwNo|e
O|0|<|0

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

olo|N|lo|uo|s|w Nk
O|0|<|0|0|<|0|<|<
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